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AMV 130/140 + AMV 130H/140H + Stem extension
VZ (DN 15, 20) VZ2,VZ3,VZ4 (DN 15, 20) plug
L [ H][H [h
Val 1
alve type d mm
VZ2/DN 15 G 65
26.5
VZ2/DN 20 G 77
VZ3/DN 15 G 65
119 125 35
VZ3/DN 20 G %" 77
VZ4/DN 15 G 65 65
VZ4/DN 20 G %" 77
DN 15 20 | 25 32
L 118 | 125 | 141 | 160
L, 148 | 156 | 174 | 194
mm
H, 168 | 178 | 196 | 216
H, 152 | 162 | 180 | 200
LZ

2 port 3or4port
stem up Ji} ],:(,
stem down % %
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AMV130/140 + VZL AMV130H/140H + VZL
+ stem extension plug + stem extension plug
L H][H]h
Valve t d ! !
alve type mm

VZL2DN 15 GV 65 m 17 29.5
VZL 2 DN 20* | G34" 77 17 123 34.0
VZL3 DN 15 GV 65 m 17 35.0
VZL 3 DN 20 G34" 77 17 123 35.0
VZL4DN 15 GY 65 m 17 51.0
VZL 4 DN 20* | G34" 77 17 123 65.0

*conexvalves DN 20-G 1 %" 14 TPI
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AMV 130(H), AMV 140(H)

Danifi

ENGLISH
Safety Notes
To avoid injury of persons and
A damages to the device, it is absolutely
necessary to read and observe these
instructions carefully.

Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed by qualified and
authorized personnel only.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Do notremovethe cover before the
power supply is fully switched off.

Disposal instruction

This product should be dismantled
and its components sorted, if possible,
invarious groups before recycling or
disposal.

Always follow the local disposal regulations.

Mounting @

In case of ship applications (on water) actuator
should be mounted with the valve stemin
either 30° above horizontal position or pointing
upwards.

In case of building applications actuator should
be mounted with the valve stem in either
horizontal position or pointing upwards.The
actuator is fixed to the valve body by means
of a ribbed nut which requires no tools for
mounting. The ribbed nut should be tightened
by hand.

Wiring @
Grey Stem down l@
24V [% Black Common }7
Red Stem up ﬁ@
Black Stem down l@
230V C% Blue Common }7
Brown Stem up ﬁ@
Do nottouch anything on the PCB!
Lethal voltage!
Installation @

1. Check the valve neck. The actuator should
be in steam up position (factory setting).
Ensure that the actuator is mounted securely
on the valve body

2. Wire the actuator according to the wiring
diagram

3. Thedirection of stem movement can be
observed on the position indicator (D

Manual override
(for service purposes only)

Do notmanually operate thedrive if
power is connected!

AMV 130, AMV 140 @

(@ Remove cover

@ Insert the Allen key 6 into the spindle

® Press and hold the button (on the bottom
side of the actuator) during manual override

@ Pull out the tool

(® Replace cover

éq Remark: A ‘click’ sound after energising the
actuator means that the gear wheel has
Jjumped into normal position.

AMV 130H, AMV 140H @

Press and hold the button () (on the bottom
side of the actuator) during manual override.

éq Remark: A ‘click’ sound after energising the
actuator means that the gear wheel has
Jjumped into normal position.

Dimensions @

Hazardous Substances Table/ S E¥ RS &R
gﬁ%’;l\é?*rge Lead (Pb) Mercury (Hg) Cadmium (Cd) Hexavalent Chromium (Cr(VI)) Polybrominated biphenyls (PBB) Polybrominated diphenyl ethers (PBDE)
4 (Pb) K (Hg) R (Cd) 7NN (Cr(vI) Z%IREKK (PBB) %R_Z B (PBDE)
Connecting nut X o [¢] [¢] [¢]
ERIZE X o o o o

O: Indicates that this hazardous substance contained in all of the homogeneous material for this part is below the limit requirement in GB/T 26572;

O: RiniZBEYREZBHFEHRMRIFRS BITEGB/T 26572 EHIREERIUT.

X: Indicates that this hazardous substance contained in at least one of the homogeneous material for this part is above the limit requirementw in GB/T 26572;

X: RNZAEYREDEZBHIE RV PHE BBHGB/T 26572 EHREEK.
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AMV 130(H), AMV 140(H)

Danifi

Sikkerhedsbestemmelser
For at undga personskader og
erstatningsskader pa produkter, er det

A absolut ngdvendig at gennemlaese

felgende instruktion.

Montering, opstart og vedligeholdelse ma
kun foretages af kvalificeret og autoriseret
personale.

Leverandarens retningslinier skal felges.

Daekslet mad ikke fjernes, for
A stromforsyningen er fjernet fra
stikkontakten.

Bortskaffelse
Fargenbrugeller bortskaffelse skal
Ei dette produkt skilles ad, og
komponenterne skal sorteres i
forskellige materialegrupper.
Der henvises til de lokale regulativer for
bortskaffelse.

Montering @

| tilfeelde af anvendelser ombord pa et skib skal
motoren monteres med ventilspindelen i enten
30° over vandret stilling eller pegende opad.

| tilfelde af anvendelser i bygninger skal
motoren monteres med ventilspindelen i enten
vandret eller pegende opad.

Motoren monteres pa ventilhuset med en riflet
motrik, der kan monteres uden veerktgj. Den
riflede motrik skal spaendes med handkraft

El-tilslutning @

Gra Spindel ned l@
24V % Sort Faelles '7

Red Spindel op ﬁ@

Sort Spindel ned l@
230V [% Bl Faelles ﬁ

Brun Spindel op

Rorikke ved noget som helst pa
printkortet! Livsfarlig spaending!

Installation @

1. Kontroller ventilens hals. Motoren skal sta
i en position med spindelen trukket op.
(fabriksindstilling). Kontroller, at motoren er
monteret solidt pa ventilhuset.

2. Tilslut motoren iht. ledningsdiagrammet - se
“El-tilslutning”.

3. Spindelens bevaegelsesretning kan ses pa
positionsindikatoren (.

Manuel overstyring

Motoren maikke betjenes manuelt,
ndrspaendingen er tisluttet!

N

AMV 130, AMV 140 @

@ Tag dakslet af.

(@ Seet en unbrakonggle nr. 6 i spindelen.

® Tryk pad knappen (pa undersiden af motoren)
og hold den inde under en manuel
overstyring.

@ Treek veerktgjet ud.

(® St daxkslet tilbage pa plads p& motoren.

@q Bemeerk:

Hvis der hores en klik-lyd, efter at spaendingen
er sluttet, betyder det, at tandhjulet er drejet
ind i normal position.

AMV 130H, AMV 140H @

@ Tryk pé knappen (pa undersiden af motoren)
og hold den inde under en manuel overstyring.

&q Bemeerk:

Hvis der hares en klik-lyd, efter at
stromforsyningen er sluttet til motoren,
betyder det, at tandhjulet er drejet i normal
position.

Mal @

DEUTSCH
Sicherheitshinweise

Um Verletzungen an Personen und
Schaden am Geréat zu vermeiden,
diese Anleitung unbedingt beachten.

Montage, Inbetriebnahme und
Wartungsarbeiten dirfen nur von sachkundigen
und autorisierten Personen durchgefiihrt
werden.

Die Vorgaben des Anlagenherstellers und
Anlagenbetreibers sind zu beachten.

Abdeckungerstentfernen, wenn die
Stromversorgungkomplett

ausgeschaltetist.

Anweisung zur Entsorgung
Dieses Produkt sollte ausgebaut undin
Ei dessen Bestandsteile zerlegt werden.
Sortieren Sie die einzelnen

Bestandteile entsprechend der
Entsorgungsgruppen zur Wiederverwertung
oder Entsorgung. Beachten sie dabeiimmer die
lokalen Entsorgungsrichtlinien.

Montage @

Bei Schiffsanwendungen (auf dem Wasser) sollte
der Stellmotor so installiert werden, dass die
Ventilspindel entweder 30° steiler als horizontal
ausgerichtet ist oder nach oben zeigt

Beim Einsatz in Gebduden sollte der Stellmotor
so installiert werden, dass die Ventilspindel
entweder horizontal ausgerichtet ist oder nach
oben zeigt.

Der Stellantrieb wird am Ventilgehduse mittels
einer Randelschraube befestigt, fur die kein
besonderes Werkzeug nétig ist. Diese Schraube
wird mit der Hand angezogen.

Verdrahtung @
Antriebsstange
Grau ausfahrend l@
24V % Schwarz | Nullleiter
Antriebsstange ﬁ@
Rot einfahrend
Antriebsstange
Schwarz | 3usfahrend l@
230V [% Blau | Nullleiter
Antriebsstange ﬁ@
Braun einfahrend

Bittedie Platine nicht direkt beriihren!
Lebensgefahr!

Einbau @

1. Uberpriifen Sie den Anschluss am Ventil.
Die Antriebsstange des Stellantriebs sollte
eingefahren sein. Stellen Sie sicher, dass
der Stellantrieb fest auf dem Ventilkrper
montiert ist.

2. SchlieBen Sie den Stellantrieb entsprechend
dem Verdrahtungsplan - oben an
“Verdrahtung”.

3. Die Bewegungsrichtung der Antriebsstange
kann an der Positionsanzeige Uberprift
werden (D).

Manuelle Hubverstellung
(nur zu Wartungszwecken)

Verstellen Sie den Antrieb nicht von
Hand, solange er unter Strom steht!

N

AMV 130, AMV 140 @

(@ Deckel abnehmen.

(@ Den Inbusschlissel in die Antriebsstange
stecken.

® Knopf (auf der Unterseite des Stellantriebs)
driicken und wéhrend der manuellen
Hubverstellung gedriickt halten.

@ Werkzeug entfernen.

(® Deckel wieder auf den Stellantrieb setzen.

&q Anmerkung: Der hérbare ,Klick” nach dem
Einschalten der Stromzufuhr zeigt, dass das
Getriebe in Normalstellung eingerastet ist.

AMV 130H, AMV 140H @

Knopf (auf der Unterseite des Stellantriebs)
(@ driicken und wahrend der manuellen
Hubverstellung gedriickt halten.

Die Hubverstellung erfolgt durch das
Drehen des Handrades auf der Oberseite des
Stellantriebs.

&q Anmerkung: Der hérbare ,Klick” nach dem
Einschalten der Stromzufuhr zeigt, dass das
Getriebe in Normalstellung eingerastet ist.

Abmessungen @

VI.KU.L5.90
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AMV 130(H), AMV 140(H)

Danifi

NEDERLANDS

Veiligheid
Om verwondingen van personen en
schade aan het apparaat te

A voorkomen dient men deze instructies

met aandacht te lezen.

Montage, inbedrijfstelling en
onderhoudswerkzaamheden mogen alleen
door deskundig en erkend personeel uitgevoerd
worden.

Neem alle instructies betreffende
installatiecomponenten van andere fabrikanten
in acht.

A

Verwijder de afdekkap niet voordat de
voedingsspanning volledig is
uitgeschakeld.

Afvalverwerking
Dit product of delen ervan dienen te
A worden afgevoerd op een
milieuverantwoorde wijze.
Apparatuur die elektrische onderdelen bevat,
mag niet samen met huishoudelijk afval
worden afgevoerd.

Deze apparatuur moet apart worden
ingezameld samen met ander elektrisch
en elektronisch afval conform de geldende
wetgeving.

Montage @
Wanneer de servomotoren op een schip
worden toegepast dan dient de positie van

de afsluiterspindel minimaal 30° boven het
horizontale vlak gemonteerd te zijn.

Wanneer de servomotoren in een gebouw
worden toegepast dan dient de afsluiterspindel
tussen een horizontale- en een naar boven
wijzende positie gemonteerd te zijn.

De servomotor wordt op de afsluiter
gemonteerd d.m.v. het aandraaien van de
gekartelde ring onder de servomotor. Deze
ring mag uitsluitend met de hand worden
vastgezet..

Elektrische aansluiting @

grijs spindel omlaag l@
24v awart | gomesnscrappe- | =
rood spindel omhoog ﬁ@
zwart spindel omlaag l@
230V blauw | aresnsctapos: | =
bruin spindel omhoog ﬁ@
Gevaarlijke spanning, raak niets aan
op deprintplaat.
Installatie @

1. Controleer of de servomotor op de afsluiter
past. De servomotor dient in de geopende
stand te staan. (fabrieksinstelling) Controleer
of de servomotor goed is bevestigd op de
afsluiter.

2. Sluit de servomotor aan volgens het
bovenstaande aansluitschema.

3. Derichting van de spindel kan afgelezen
worden aan de positie van de indicator aan
de onderzijde van de servomotor (D.

Handbediening

Maak geen gebruik van de
handbediening wanneer de
servomotoronder spanning staat!

A

AMV 130, AMV 140 @

@ Verwijder de afdekkap.

(@ Steek de imbussleutel 6 in de spindel.

® Houd de knop aan de onderzijde van de
servomotor ingedrukt gedurende het
verdraaien van de spindel.

@ Verwijder de sleutel.

(®) Plaats de afdekkap terug op de servomotor.

&q Opmerking: Wanneer de servomotor weer
onder spanning wordt gezet, is er een “klik”
hoorbaar, dit wil zeggen dat de aandrijving
weer in de normale positie staat.

AMV 130H, AMV 140H @

Houd de knop (1) aan de onderzijde van
de servomotor ingedrukt gedurende het
verdraaien van de handbediening aan de
bovenzijde van de servomotor.

éq Opmerking: Wanneer de servomotor weer
onder spanning wordt gezet, is er een “klik”
hoorbaar, dit wil zeggen dat de aandrijving
weer in de normale positie staat.

Afmetingen @

ITALIANO

Nota di sicurezza
Per evitare danni alle persone e
all'apparecchio, € assolutamente

necessario leggere e osservare

attentamente queste istruzioni.

Montaggio, avviamento e manutenzione
devono essere eseguiti solo da personale
autorizzato e qualificato.

Seguire sempre le istruzioni del costruttore o
dell'assistenza.

A

Istruzioni per lo smaltimento

Non rimuovereil coperchio prima di
aver completamente scollegato
I'alimentazione elettrica.

Questo prodotto deve essere smontato
eicomponentismistati, se possibile,
primadiprocedere conilriciclaggioolo
smaltimento.
Seguire sempre le normative localisullo
smaltimento.

Montaggio @

Nel caso di applicazioni navali (in acqua)
|'attuatore deve essere montato con lo stelo
valvola orientato a 30° rispetto alla posa
orizzontale o rivolto verso I'alto.

In caso di applicazioni residenziali 'attuatore
puo essere montato con lo stelo valvola in
posizione orizzontale o rivolto verso l'alto.
L'attuatore é fissato sul corpo valvola tramite un
dado nervato, la cui installazione non richiede
I'uso di alcun attrezzo. Il dado va serrato a mano.

Collegamento elettrico @

Grigio gambo abbassato l @
24V Nero Comune }7
Rosso gambo abbassato ﬁ@
Nero gambo abbassato l@
230V Blu Comune }7
Marrone | gambo abbassato ﬁ@
Non toccareicomponentidel PCB!
Tensione mortale!

Installazione @

1. Controllare il collo della valvola. Lattuatore
deve trovarsi in posizione gambo valvola
completamente esteso (impostazione di
fabbrica). Assicurarsi che l'attuatore sia
saldamente fissato sul corpo valvola.

2. Collegare l'attuatore secondo lo schema
elettrico.

3. Ladirezione del movimento dello stelo
puo essere osservata sull’indicatore di
posizione (D

Override manuale
(solo per manutenzione/assistenza)

JAAN

AMV 130, AMV 140 @

(@ Rimuovere il coperchio

@ Inserire la chiave esagonale di 6 mm
nell'alberino

® Premere senza rilasciare il pulsante
(sulla base dell’attuatore) durante l'ovverride
manuale

@ Rimuovere l'attrezzo

(® Rimontare il coperchio

Non azionare manualmente l'unita
sealimentata!

éq Nota: Un “clic” dopo I'eccitazione
dell'attuatore indica che la ruota dentata si é
innestata nella sua posizione normale.

AMV 130H, AMV 140H @
Premere senza rilasciare il pulsante O

(sulla base dell'attuatore) durante il controllo
manuale.

&q Nota: Un “clic” dopo l'eccitazione
dell'attuatore indica che la ruota dentata si &
innestata nella sua posizione normale.

Dimensioni @

6 | © Danfoss | 2017.07
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AMV 130(H), AMV 140(H)

Danifi

MAGYAR
Biztonsagi megjegyzések

Azitt szereplé utasitasok gondos

A fontos a személyi sériilések és

elolvasasa és betartasa feltétlentl

berendezés kirosodasok elkertilésére.

munkakat kizarélag szakképzett és megbizott
személyzet végezhetiel.

Kérjuk, tartsa be a rendszer gyartdjanak és
lzemeltetdjének rendelkezéseit!

Netdvolitsael afedeleta
tdpfesziiltség teljes lekapcsoldsa
elétt.

JAAN

Hulladék tarolasi instrukcio
Ezt aterméket szét kell szerelni és
annak alkatrészeit szétvdlogatni

Ei amennyiben lehetséges kiilonbéz6

csoportok szerint az ujrahasznositds vagy a
szemétbe dobds el6tt.
Mindig keresse a helyi szemét lerakdsi helyeket!

Beépités @

Hajézasi alkalmazasoknal, a hajtas a vizszintesté|
minimum 30°-os szogben elforgatva vagy felfelé
nézéen fliggdleges helyzetben épitheté be.

A szelepmozgato a szeleptesthez egy recézett
anyaval van régzitve, - szerszan nélkuli szerelés.
A recézett anyat kézzel kell meghuzni.

Elektromos bekotés @

Szirke Szelepszar le l @
24V % Fekete | K&z6s }7
Piros Szelepszar fel ﬁ@
Fekete Szelepszar le l @
230V [% Kék Kozos }7
Barna Szelepszar fel ﬁ@

Anyomtatott dramkérikdrtydn
semmit ne érintsen meg! Haldlt okozé

feszliltség!

Beépités @

1. Ellenérizze a szelepnyak helyzetét.
A szelepmozgatét felfelé mutatd
szelepszarra kell felszerelni.(gyari beallitas).
Bizonyosodjon meg a szelepmozgato
szeleptestre torténd biztonsagos
rogzitésérél.

2. Kosse be a szelepmozgatét a huzalozasi rajz
szerint - lasd “Elektromos bekotés”.

3. Aszelepszar mozgas iranya megfigyelhet6 a
pozicié kijelzén (D.

Kézi miikodtetés
(csak szerviz esetén)

Fesziiltség alatti helyzetben kézzel ne
mUikédtesse a szelepet!

VAN

AMV 130, AMV 140 @

(@ Tavolitsa el a szelepmozgaté fedelét.

@ Helyezze a 6mm-es imbusz-kulcsot az
orséba.

® Kézi miikodtetés soran nyomja meg és
tartsa nyomva a szelepmozgato alsé részén
elhelyezett gombot.

(@ Huzza ki azimbusz-kulcsot.

(® Helyezze vissza a fedelet a szelepmozgatéra.

@q Megjegyzés: A szelepmozgaté
tdpfesziiltségre kapcsoldsa utdni ,kattands”
azt jelenti, hogy a fogaskerék normal
poziciéba ugrott.

AMV 130H, AMV 140H @

Kézi miikodtetés soran (1) nyomja meg és
tartsa nyomva a szelepmozgaté alsé részén
elhelyezett gombot.

Megjegyzés: A szelepmozgatd
tdpfesziiltségre kapcsoldsa utdni ,kattands”
azt jelenti, hogy a fogaskerék normdl
poziciéba ugrott.

Epiiletgépészeti alkalmazasoknal a hajtas Méretek @
vizszintes helyzetben ill. a vizszintes helyzettdl
felfelé iranyuléan épithet6 be.
CESKY Servopohon je k télesu ventilu pfipojen pomoci  Ruéni ovladani
Bezpeénostni pokyny drazkované prevlecné matice. K montazi neni (pouze pro servisni tcely)

Abyste predesli zranéni osob a
poskozeni zafizeni, pred montazi a

& uvadénim zafizeni do provozu si musite

precist tyto pokyny a bezpecénostni instrukce.

Nedemontujte servopohony s funkci
bezpecnostni pruziny! Pfi nespravné manipulaci
hrozi nebezpeci zranéni nebo usmrceni!

Servopohon je tézky. Manipulujte s nim opatrné,
abyste predesli zranéni osob nebo poskozeni
produktu.

AN

Pokyny pro likvidaci

Nesunddvejte kryt, dokud neni
napdjenizcelavypnuto.

Tento vyrobek by mél byt pred
recyklacinebo likvidacirozebrdn na
soucdstky a ty umistény do riznych
skupin odpadu.

VZdy dbejte aktudlnich pokyntd mistni
legislativy.

g

Montaz @

V pripadé lodnich aplikaci (na vodu) by mél byt
pohon instalovan s vietenem ventilu bud 30%
nad horizontélni pozici nebo smérem nahoru.

V pripadé aplikaci v budovach by mél byt pohon
instalovéan s vietenem ventilu bud'v horizontalni
pozici nebo smérem nahoru.

potireba pouzivat zadné néradi.
Zapojeni @

Seda Vreteno dolli l@
24V C% Cernd Spole¢ny }7
Cervené | Vieteno nahoru ﬁ@
Cerna Vreteno dolti l@
230V % Modra Spole¢ny }7
Hnéda Vieteno nahoru ﬁ@
Vzddném pripadé se nedotykejte
Zddné soucdsti desky s plosnymi
spoji! Pfitomnost napétinebezpecné
Zivotu!
Instalace @

1. Zkontrolujte pfipojovaci hrdlo ventilu.
Servopohon je potfeba montovat s
vietenem nastavenym do horni polohy
(tovarni nastaveni). Ujistéte se, Ze
servopohon je k télesu ventilu spravné
namontovan.

2. Servopohon zapojte dle schéma zapojeni-viz
“Zapojeni”.

3. Smér pohybu vietena je mozné sledovat
pomociindikatoru polohy ().

Je-liservopohon pod napétim, tak se
ho nikdy nesnazte ovilddat rucné!

AMV 130, AMV 140 @

@ Sejméte kryt servopohonu.

(@ Do vietena zasuite imbusovy kli¢ ¢islo 6.

® Na spodni strané servopohonu stisknéte
tlacitko a drzte ho stisknuté po celou dobu
ru¢niho ovladani.

@ Vytéhnéte klic.

(® Kryt nainstalujte zpét na servopohon.

&q Pozndmka: Ozve-li se po pripojeni na zdroj
elektrické energie slysitelné cvaknuti, tak
to znamend, Ze prevodové kolo zapadlo do
sprdvné polohy.

AMV 130H, AMV 140H @

Na spodni strané servopohonu stisknéte tlacitko
a drzte ho stisknuté po celou dobu ru¢niho
ovladani (.

@q Pozndmka: Ozve-li se po pripojeni na zdroj
elektrické energie slysitelné cvaknuti, tak
to znamend, Ze prevodové kolo zapadlo do
sprdvné polohy.

Rozméry @

VI.KU.L5.90
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Warunki bezpieczenstwa
Aby unikng¢ obrazen u ludzi oraz
uszkodzenia sprzetu, nalezy

A koniecznie zapoznac sie z tymi

informacjami i przestrzegac ich.

Niezbedne prace zwigzane z montazem,
uruchomieniem i konserwacja moga by¢
wykonywane wytacznie przez autoryzowany i
wykwalifikowany personel.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
producenta lub operatora systemu.

Nie zdejmowac obudowy przed

A catkowitym odtqczeniem napiecia
zasilania.

Instrukcja usuwania odpadow

trzpien zaworu byt w pozycji poziomej lub
skierowany do gory.

Sitownik jest montowany na zaworze za
pomoca karbowanej nakretki, nie wymagajacej
stosowania narzedzi. Nakretke nalezy dokreci¢
recznie.

Podtaczenia elektryczne @

Szary Trzpien w dot l @
24V [% Czarny | Wspdlny }7
Czerwony | Trzpieri w goére ﬁ@
Czarny | Trzpien w dot l @
230V [% Niebieski | Wspolny }7
Brazowy | Trzpier w gére ﬁ@

Nie dotykac niczego na ptytce
drukowanej. Napiecie niebezpieczne
dlazycia!

N

Ten produkt powinien by¢rozebrany a
Ei jego komponenty posegregowane,
jeslitomozliwe, narézne grupy przed
poddaniem recyklingowi lub utylizacji.
Zawsze stosuj sie do miejscowych przepiséw w

zakresie usuwania odpadow.

Montaz @

W przypadku aplikacji do instalacji na statku (na
wodzie) sitownik powinien by¢ zamontowany
tak, aby trzpien zaworu byt w potozeniu pod
katem 30° powyzej poziomu lub byt skierowany
do gory.

W przypadku aplikacji do instalacji w budynkach
sitownik powinien by¢ zamontowany tak, aby

Montaz @

1. Sprawdzi¢ szyjke zaworu. Sitownik powinien
by¢ w pozycji podniesionego trzpienia
zaworu (ustawienie fabryczne). Upewni¢
sig, ze sitownik zostat zamontowany we
wiasciwy sposob.

2. Podtaczyc do sitownika zasilanie elektryczne
zgodnie z podanym schematem (patrz
powyzej).

3. Sprawdzic¢ kierunek ruchu trzpienia
obserwujac wskaznik potozenia
(pozycjoner) (.

Sterowanie reczne

(tylko w celach serwisowych)

Niewolno uzywac sterowania
recznego, jezelisitownik jest pod

napieciem!

AMV 130, AMV 140 @

@ zdja¢ pokrywe.

@ Wsuna¢ klucz imbusowy 6 do otworu we
wrzecionie.

® Podczas sterowania recznego kluczem
imbusowym przycisnac i przytrzymac
przycisk znajdujacy sie pod spodem
sitownika.

@ Wyciagna¢ kluczimbusowy.

(® Zatozy¢ pokrywe na sitownik.

Uwaga: “Klikniecie” po zatqczeniu zasilania
elektrycznego oznacza, ze koto zebate
wskoczyto w normalnq pozycje roboczq.
AMV 130H, AMV 140H @
Podczas sterowania recznego przycisnac
i przytrzymac przycisk znajdujacy sie pod
spodem sitownika (D.

éq Uwaga: , Klikniecie” po zatqczeniu zasilania
elektrycznego oznacza, ze koto zebate
wskoczyto w normalnq pozycje roboczq.

Wymiary @

LIETUVIU K.
Saugos informacija

AN

Bating montavima, paleidima ir techninj
aptarnavima turi atlikti tik kvalifikuotas
jgaliotasis personalas.

Siekiant iSvengti traumy ir jrenginio
gedimy, batina atidZiai perskaityti Sias
instrukcijas ir jomis vadovautis.

Rekomenduojame laikytis sistemos gamintojy arba
sistemos operatoriaus instrukcijy.

Nenuimkite dangtelio, kol
maitinimas bus visiskaiisjungtas.

A

Sunaikinimo instrukcija

Sis gaminys turi batiiSmontuotas ir jo
dalys surasiuotos, jeijmanoma, pagal
atskiras medziagy grupes, pries
sunaikinant.

Vadovaukités vietinémis sunaikinimo

nuostatomis.

Montavimas @

Naudojant pavara laivy sistemose (vandenyje),
ja reikty montuoti taip, kad pavaros stiebas buty
30° vir$ horizontalios padéties arba nukreiptas

j virsy.

Naudojant pavara pastaty sistemose, ja reikty
montuoti taip, kad pavaros stiebas bty
horizontalioje padétyje arba nukreiptas j virsy.

Pavara prie voztuvo korpuso prisukama
rantuota verzle, todél montavimui nereikalingi
jokie jrankiai. Rantuota verzlé priverziama ranka.

Elektriniai sujungimai @

Pilka Stiebu zemyn l@
24V [% Juoda |prastiné padétis }7
Raudona | Stiebu Zemyn ﬁ@
Juoda Stiebu zemyn l@
230V C% Mélyna | Iprastineé padétis }7
Ruda Stiebu zemyn ﬁ@

Nelieskite jokiy daliy, esanciy ant
montaZinés plokstés! [tampa
pavojinga gyvybei!

Montavimas @

1. Patikrinkite voZtuvo ir pavaros jungima.
Pavaros stiebas turi bati virSutinéje padétyje
(gamintojo nustatymas). Tvirtai sujunkite
pavarg su voztuvo korpusu.

2. Prijunkite prie pavaros elektros laidus pagal
auksciau pateikta sujungimy schema.

3. Pavaros stiebo judéjimo kryptj rodo padéties
indikatorius (.

Rankinis valdymas
(tik techninés priezitros tikslais)

Rankiniu badu nevaldykite pavaros,
prie kurios prijungtas elektros

maitinimas!

AMV 130, AMV 140 @

@ Nuimkite dangtelj.

@ | voztuvo stieba jkiskite 6 numerio “Allen”
raktelj.

® Rankiniu badu sukdami pavarg, paspauskite
ir laikykite mygtuka, esantj pavaros apacioje.

@ lstraukite jrankj.

() Vel uzdékite pavaros dangtelj.

&q Pastaba: [jungus pavarg, spragteléjimas
rodo, kad pavaros krumpliaratis jéjo j
normaliq padét;.

AMV 130H, AMV 140H @

Rankiniu badu sukdami pavara, paspauskite ir
laikykite mygtuka, esantj pavaros apacioje (D.

Pastaba: [jungus pavarg, spragteléjimas
rodo, kad pavaros krumpliaratis jéjo j
normaliq padét.

Matmenys @

8| © Danfoss | 2017.07
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LATVIESU

Informacija par drosibu

N

NepiecieSsama montaza, palaisana un apkope
javeic tikai kvalificétiem un pilnvarotiem
darbiniekiem.

Lai novérstu traumu gdsanas un ierices
bojajumu risku, obligati rapigi jaizlasa
un jaievéro Sie noradijumi.

Ladzu, ievérojiet sistémas izstradataja vai
sistémas operatora noradijumus.

Nenonemiet vaku, pirms stravas
padeve nav pilnibaizslégta.

Utilizacijas instrukcija

Izpildmehanisms tiek piestiprinats pie varsta ar
rievotu uzgriezni, kuram nav nepiecie$ami citi
instrumenti. Rievotais uzgrieznis ir japievelk ar
roku.

Elektroinstalacija @

Peléks Kats uz leju l@
24V [% Melns Eﬁ

Sarkans | Kats uzaugsu ﬁ@

Melns Kats uz leju l@
230V [% Zils Kopéjs

Brans Kats uzaugsu ﬁ@

Sis produkts irjademonteé pa dajdm un
ta komponentes irjaskiro dazadas
grupds pirms otreizéjas parstrades vai
utilizacijas.

Vienmer ieverojiet vietéjo likumdosanu

Neaiztieciet neko, kas atrodas uz PBC!
Navéjoss spriegums!

attieciba uz atkritumu apsaimniekosanu.

Uzstadisana @

Pielietojuma gadijuma uz kuga (uz adens)
izpildmehanisms jauzstada ar varsta pamatni
30° virs horizontala stavokla vai virziena uz
augsu.

Pielietojuma gadijuma bavnieciba
izpildmehanisms jauzstada ar varsta pamatni
horizontala stavokli vai virziena uz augsu.

Instalacija @

1. Parbaudiet varsta katu. Izpildmehanismam
ir jaatrodas ar varsta katu uz augsu.
Parliecinieties, ka izpildmehanisms ir drosi
piemontéts pie varsta.

2. Pieslédziet izpildmehanismu, izmantojot
elektroinstalacijas diagrammu - skat.
“Elektroinstalacija”.

3. Mehanisma kustibas virzienu var noteikt péc
indikatora stavokla (D.

Bridinajuma instrukcija

Neaiztieciet ar rokam dzinéju, kas
atrodas zem spriegumal!

N

AMV 130, AMV 140 @

@ Nonemiet vacinu.

@ levietojiet kata Allen 6. atslégu.

@ Piespiediet un paturiet pogu
(izpildmehanisma apaksdala).

@ lznemiet instrumentu.

(® Novietojiet vacinu atpakal uz motora.

éq Piezime: Klikska skana péc motora
pieslégsanas nozimé, ka zobrats ir parlecis
normala stavokli.

AMV 130H, AMV 140H @

Piespiediet un paturiet pogu (izpildmehanisma
apaksdala) @.

Piezime: Klikska skana péc motora
pieslégsanas nozimé, ka zobrats ir parlecis
normala stavokli.

Izméri @

VI.KU.L5.90
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